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Produkteblatt
TEKAFLEX MS 40
»Hybrid-Kleber*
Art. Nr. 292000 TK TK TK

TEKAFIX MS 40 ist ein ldsungsmittelfreier Kleb- und Dichtstoff auf
Basis von Hybrid MS-Polymer. Zur Herstellung von luft-, wind- und
schlagregendichten Anschlissen von PEWAG Unterdachbahnen
und Luftdichtigkeitsfolien bei Uberlappungen und Randanschliis-
sen. Gutes Auspressverhalten, auch bei niedrigen Temperaturen.
Gute Haftung auch auf feuchten Untergriinden. Mit seiner schnellen
Aushartungszeit bietet Tekaflex MS 40 eine hohe Sicherheit fir die
zligige Endmontage.

TEKAFLEX MS 40 haftet hervorragend auf unterschiedlichsten
Untergrinden wie z.B. Beton, Ziegelstein, Holz, Aluminium, Eisen,

Stahl, Metall, Kupfer und diversen Kunststoffen. Auch geeignet zum
Kleben von Konstruktionen, die unter Vibrationsbelastung stehen
oder Abdichtungen in Vakuumsystemen, Druckluftsystemen, Con-
tainer, Zisternen, Tanks, Silos, Aluminiumkonstruktionen, Kihl-
lagrerbau, Autoindustrie, Schiffsbau, etc. Ausgezeichnetes Stand-
vermaogen, auch in vertikalen Fugen. Gute chemische Bestandigkeit
gegenuber Wasser, Feuchtigkeit, Mineraldle, Fette, verdinnter
organische Sauren und Basen. Schlechte Bestandigkeit gegentiber
aromatischen Ldsungsmitteln, konzentrierte Sauren, chlorierte
Kohlenwasserstoffe. Sehr gute mechanische Eigenschaften, hohe
Hérte. Schrumpfung bei der Aushartung unter 1 %. Ueberstreichbar
und Umweltfreundlich, frei von Loésungsmitteln, Isocyanat und
Silikon. Chemisch neutral und geruchlos. Witterungs-, alterungs-
und UV-bestandig.

atmospharische  Bedingungen. Chemisch bestandig gegen
Mineraldl, Fett, anorganische S&uren in geringer Konzentration.
Nicht chemisch bestandig gegen aromatische Ldsemittel,
konzentrierte Sauren und chlorhaltigen Kohlenwasserstoffen.
Alterungs-, Witterungs- und UV-bestandig.
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Art. Nr. Inhalt VE / Gebinde

Farbe

Preis / Stiick

292000.002
292000.003
292000.004

290 ml
290 ml
290 ml

12 Kartuschen
12 Kartuschen

12 Kartuschen

weiss
grau

schwarz

292000.022
292000.023
292000.024

600 ml
600 ml
600 ml

12 Beutel
12 Beutel
12 Beutel

Weiss
Grau

Schwarz
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Technische Daten

[ TEKAFLEX MS 40 Art. 292000.000 - 04 |
Werkstoff: 1-K, Hybrid MS-Polymer, Dicht- und Klebstoff
Basis: Hybrid MS Polymer

Spezifisches Gewicht:
Verarbeitungstemperatur:
Hautbildungszeit:
Durchhértung:

Shore A Harte:
Zugfestigkeit:
Reissfestigkeit:

E-Modul 100 %:
Bruchdehnung:
Weiterreissfestigkeit:

Temperaturbesténdigkeit:

Lagerung:

Lieferform:

Zugelassene Gesamtverformung:

ca. 1.50 g/cm3

+5 °C bis +30 °C
20 - 30 Minuten
ca.2-3mm/24h
35 - 40 Shore bei ausgeharteter Masse
1,1-1,5MPa
1,1-1,5N/mm2
ca. 0,7 N/mmz2
200 - 300 %
2,0-2,6 N/mm2
-40 bis +90 °C

<15%

Min. 12 Monate, Originalgebinde ist kiihl und trocken (unter 25 °C) zu lagern.

Kartuschen und Beutel (siehe Preisliste)

bei 23 °C, 50 % r..F.
bei 23 °C, 50 %r..F.
gem. ISO 868
gem. SIST EN 28339
gem. SIST EN 28339
gem. SIST EN 28339
gem. SIST EN 28339

gem. ISO 37

gem. ISO 10563




